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1、 产品简介
传输带自动调正系统(ACCS)是用来自动调正跑偏的传输带的自动控制系统，采用性能安全可靠的PLC做为核心控制部件.PLC根据采集到的跑偏开光状态、传输带的运行方向来判断机械调正辊应该转动的方向，进而发出控制信号，通过变频器或者接触器来控制减速电机的速度和方向，达到纠正已经跑偏的传输带的目的。
ACCS采用了当前最先进的控制技术，可以配置各种型号的调正辊轮，调正各种型号的传输带，具有很强的适应性。

ACCS的配件选用了名牌优质产品，安全可靠。

ACCS还可以实现可逆传输带的调正，只需要上位控制系统一个简单的开关信号，尽可以实现该功能。

使用了ACCS的传输带系统，可以实现无人工干预下的自动化运行，提高了生产率，降低了生产成本。

2、 系统结构
     ACCS可以配置各种规格的调正辊，进而适应各种类型的传输带。
     配置了调正辊的ACCS系统结构如附图一。
     ACCS系统为电控系统，包括系统控制柜、减速电机、脉冲编码器、跑偏传感器等组成。减速电机电压为三相380V,减速后通过丝杠付将旋转运动变为直线运动，直线运动速度为2-8mm/秒。跑偏开关触点容量为220V\3A,微偏时动作角度为0-12°，重跑偏角度为12-45°。
     配套机械系统由丝杠、底座、转动轨道、转动轴、调正辊体等组成。调整辊直径为ф320-ф640MM（也可根据安装的空间大小及受力大小定制），可传递最大的扭矩300kN/M，承受最大张力500kN。辊筒调正的极限角度为75°
三、产品的调试与操作

(一)调试方法：
1电机调试：

1） 手动检测电机反相是在走到机械极限时电机不停，即可认为电机相序接反。

2） 把转换开关转到自动位置时，扳动胶带机任意一侧的检测装置（跑偏开关），松开检测装置（跑偏开关）后，调整轮不动或不停，都可认为电机，相序接反，把电机线改相即可。
3） 检测装置（跑偏开关）的调试：当电机调试完成后转换开关转到自动位置上，扳下某侧的检测装置（跑偏开关）看本机器是不是向尾轮方向运行，如果不是，把控制箱内的端子排的003与007；004与010互换即可。
4） 零点的确定：当本厂机器初次送电时，把转换开关转到手动位置，把机器调到机器的零点，同时按下KA2的按钮3秒钟，然后松开，这时PLC里确认并记忆了零点，电机得到超限位保护，不会损坏电机。调节时本厂机器标有明显的机械零点的标注。
5） 工作中心点的确定：当本厂机器初次送电时，把转换开关转到手动位置，把机器调到机器的工作中心点，同时按下KA3的按钮3秒钟，然后松开，这时PLC里确认并记忆了工作点，这个点就是自动调正后的回归点。
     注：在控制箱长时间断电（3-5天）的情况下，必须按照上面所述再次确认绝对的机械零点和工作点，方可正常运行。
（二）操作方法

1手动操作：当胶带机初次试车或检修后运行时，把转换开关转到手动位置，用控制箱操作面板的启动1与启动2把胶带调试到最佳运行状态。调整方向是胶带向哪侧偏移，机器轮筒就向哪侧尾轮运行。（如向左偏移左侧的调整轮筒端就向左侧尾轮方向运行）。

注：手动调节时必须点动控制，不许长时间按启动按钮。

2自动操作：当手动调节完后，把转换开关打到自动位置即可，根据皮带粘接和安装皮带架子的质量，还有运行的速度我厂在PLC上两个电位器进行调节，电位器1用来调整预留距离（3-5MM），电位器2用来调整时间（0-5MM）。自动调节是用胶带有某些特殊情况引起胶带突然跑偏时来进行调节作用（如底皮带有料或突然下料等等）。（伺服控制类型的控制系统不需要调整）
1、 ACCS电气元件检测：

（1） 已编智能程序控制器（PLC）的检测：

已编智能程序控制器（PLC）上的“RUN”指示灯常亮，其中一相不正常（不亮或突然闪烁）说明已编程序控制器（PLC）出现故障。对应的输入、输出点在有信号输入时不亮或信号消失时常亮，即PLC的通道损坏。

（2） 智能旋转编码盘（编码器）的检测：
电机转动时，对应的已编程序控制器（PLC）指示灯000，001正常的交替闪烁。若常亮或常灭，则智能旋转编码盘出现故障或已编智能程序控制器（PLC）的输入点损坏。

注：智能旋转编码盘（编码器）在安装时一定要安装牢固。如果安装松动就会出现丢码的现象，这样PLC就会计算错误导致机器失灵发生不必要的事故出现。

（3） 检测开关（跑偏开关）的检测：

检测开关（跑偏开关）的轻跑偏（1）和重跑偏（2）的检测，扳下某侧的检测开关（跑偏开关），对应的已编智能程序控制器（PLC）的输入点指示灯003，004（007，010）先后常亮；释放，输入点指示灯004，003（010，007）先后熄灭，若亮或灭的顺序不对，该检测开关（跑偏开关）的轻跑偏（1）和重跑偏（2）的检测的顺序接反；若始终不亮或始终常亮，则对应的检测开关（跑偏开关）出现故障。或已编智能程序控制器（PLC）的输入点出现故障。
若出现其它故障，请向生产厂家查询

四、器件明细表
	ACCS(传输带自动调正系统)器件明细                                    

	序号
	名称
	型号
	规格
	每套数量
	备注

	1
	防水箱体
	威图构造
	400mm×500mm×200mm
	1
	　

	2
	PLC
	S7-334
	 
	1
	　

	3
	 万能转换开关
	LW5D-16
	D0081/1
	1
	　

	4
	指示灯
	ND16-22D/2
	220V红
	1
	　

	5
	
	ND16-22D/2
	220V绿
	1
	　

	6
	
	ND16-22D/2
	220V黄
	1
	　

	7
	主令按钮
	22D
	红
	1
	　

	8
	
	22D
	绿
	1
	　

	9
	断路器
	DZ47-60
	D20-3P
	1
	　

	10
	
	DZ47-60
	D20-2P
	1
	　

	11
	接触器
	CJX2-1201
	220V
	2
	　

	12
	热继电器
	NR2-25
	4A
	1
	　

	13
	微型继电器（含底座）
	56.02
	 
	2
	　

	14
	
	JZX-22P（D）/42
	 
	1
	　

	15
	接线端子
	IEC947-7-1
	2.5
	18
	　

	16
	
	IEC947-7-1
	6
	7
	　

	17
	
	IEC947-7-1
	占位
	2
	　

	18
	
	短路片,4位
	2.5mm
	1
	　

	19
	
	　
	堵头
	2
	　

	20
	行线槽
	带出线口
	30×25
	1
	　

	21
	导轨
	　
	C45
	1
	　

	22
	冷压端子
	U型
	1.5m㎡
	100
	　

	23
	电缆护口
	防水型
	Φ22
	6
	　

	 
	　
	　
	　
	　
	　


五、附图

附图1、2：整体结构
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附图3、4、5：电气柜结构及元件布置、端子接线
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附图6：电气图纸1
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附图7：电气图纸2
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